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Мотор H160 15 KW (межосевое расстояние 87мм)
1. ЧТО ЭТО ЗА МОДЕЛЬ И ДЛЯ КАКИХ ЗАДАЧ
Мотор H160 15 KW — это трехфазный асинхронный электродвигатель общего промышленного назначения в алюминиевом или чугунном корпусе, относящийся к типоразмеру H160 (высота оси вращения 160 мм). Данная модификация характеризуется мощностью 15 кВт и специфическим межосевым расстоянием крепежных лап 87 мм.
Основная задача: Предоставление мощного, высоконадежного и энергоэффективного механического привода для промышленного оборудования, работающего в тяжелых условиях с продолжительной и постоянной нагрузкой. Ключевая особенность — возможность прямой замены в агрегатах, изначально спроектированных под данный нестандартный монтажный размер, что критически важно для быстрого восстановления работоспособности без конструктивных доработок.
2. КЛЮЧЕВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ (ТИПОВЫЕ ДЛЯ СЕРИИ H160)
· Выходная мощность: 15.0 кВт (≈ 20.4 л.с.).
· Количество полюсов: Наиболее сбалансированным и распространенным для данной мощности является исполнение 4P (четыре полюса). Возможно исполнение 2P для высокооборотных применений.
· Синхронная/номинальная скорость (4P, 50 Гц): 1500 / ≈ 1470-1480 об/мин.
· Класс энергоэффективности: IE3 (Премиум), что является обязательным требованием в ЕС и РФ для двигателей данной мощности с 2017 года. Возможно исполнение IE4 по запросу.
· Напряжение питания: 3~ 400 В, 50 Гц (базовое). Стандартно доступны версии на 230/400 В (Δ/Y) и 690 В.
· Номинальный ток (400В, 50Гц, 4P): ≈ 28.5 – 30.5 А.
· Коэффициент мощности (cos φ): ≈ 0.89 – 0.91.
· Номинальный крутящий момент (4P): ≈ 97.5 Н·м (расчет: 9550 * 15 / 1470).
· Пусковой момент (Mп/Mn): 2.1 – 2.4 от номинального (≈ 205 – 234 Н·м).
· Пусковой ток (Iп/In): 7.0 – 9.0 от номинального.
· Степень защиты (IP): IP55 (стандарт). Опционально IP56, IP65.
· Класс изоляции: F (155°C), часто с системой встроенного теплового контроля (PTC или PT100).
· Режим работы: S1 (продолжительный).
· Способ монтажа: IM B3 (горизонтальный на лапах).
· Масса (алюминиевый корпус): 75 – 90 кг.
3. ОБОСНОВАНИЕ СТОИМОСТИ
Стоимость обусловлена мощностью, высоким КПД, материалами и специализированным исполнением:
· Высокая мощность и материалы: Производство двигателя 15 кВт требует значительного количества меди и электротехнической стали высокого качества. Усиленная конструкция корпуса и вала для передачи большого крутящего момента.
· Специализированное монтажное исполнение (87 мм): Для типоразмера H160 стандартными являются расстояния 108 мм, 140 мм и др. Изготовление под заказ с межосевым 87 мм означает нестандартную оснастку, малые партии и, как следствие, более высокую удельную стоимость производства.
· Класс энергоэффективности IE3: Достижение КПД >92% требует применения дорогостоящей тонкосортной стали с низкими потерями, точнейшей намотки и пропитки обмоток, оптимизированной системы охлаждения.
· Компоненты для тяжелого режима: Усиленные подшипники (чаще всего №6311 на приводном конце) с повышенным ресурсом. Массивная клеммная коробка с возможностью подключения кабеля большого сечения (≥ 10 мм²). Наличие систем мониторинга состояния.
· Сертификация и соответствие: Затраты на обязательную сертификацию по ТР ТС 004/2011 (для РФ/ЕАЭС), соответствие директивам ЕС (НИ, ЭМС), проведение типовых испытаний.
4. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
Двигатель предназначен для привода мощного и ответственного оборудования:
· Насосное оборудование: Погружные скважинные насосы большого диаметра, мощные сетевые и циркуляционные насосы в ЖКХ и промышленности, шламовые и канализационные насосы высокого давления.
· Вентиляционные и компрессорные системы: Центробежные вентиляторы главного проветривания, дымососы котельных установок, мощные воздуходувки, промышленные винтовые компрессоры.
· Подъемно-транспортное оборудование: Лебедки, тельферы, конвейеры большой длины и производительности, элеваторы зерновые.
· Обрабатывающая промышленность: Приводы тяжелых токарных, фрезерных, шлифовальных станков, гильотинных ножниц, прессов.
· Смесительное и дробильно-размольное оборудование: Бетоносмесители принудительного действия, смесители для сыпучих материалов, молотковые и щековые дробилки средней мощности.
· Прочее: Валы отбора мощности, генераторные установки, испытательные стенды.
5. РЕЗУЛЬТАТ И ЦЕННОСТЬ. МАСШТАБ
Итоговый результат: Обеспечение безотказной работы энергоемкого технологического оборудования с одновременным значительным снижением эксплуатационных затрат на электроэнергию.
Детализированная ценность и экономический масштаб:

· Максимальная экономия электроэнергии: При переходе с двигателя класса IE1 (типичного для старых АИР) на IE3 экономия КПД составляет 4-7%. Для двигателя 15 кВт при работе 8000 часов в год это 4800 – 8400 кВт*ч экономии (≈ 29 000 – 50 000 рублей/год при тарифе 6 руб/кВт*ч).
· Страхование от длительных простоев: Возможность прямой замены (межосевое 87 мм) исключает недельный простой оборудования на проектирование и изготовление переходной рамы. Стоимость простоя производства может на порядок превышать стоимость двигателя.
· Снижение затрат на обслуживание: Высокий класс защиты и надежные подшипники увеличивают межремонтный интервал. Снижается частота плановых остановок для обслуживания.
· Масштабный эффект для предприятия: Модернизация приводов ключевых агрегатов (например, 5-7 насосов или вентиляторов) с помощью таких двигателей может снизить годовое энергопотребление предприятия на сотни тысяч киловатт-часов, что является существенным вкладом в программу энергосбережения.
6. ЗАМЕНА ОБОРУДОВАНИЯ И ЭКОНОМИЯ ТРУДОЗАТРАТ
· Какое оборудование заменяет:
· Устаревшие двигатели АИР160S4/M4 (15 кВт) с классом IE1, чугунным корпусом и стандартным межосевым расстоянием.

· Импортные двигатели-аналоги (в составе специфического насосного, вентиляторного или станкового оборудования), где межосевое 87 мм является конструктивной особенностью агрегата.

· Двигатели, вышедшие из строя из-за перегрева или низкой стойкости к условиям среды.
· Экономия времени в трудозатратах:

· На замену (при совпадении размеров): 4-6 часов (с учетом веса и сложности центровки). Избежание изготовления адаптера экономит 24-40 часов работы конструктора, технолога и слесаря.
· На обслуживание: Отсутствие необходимости в периодической перезаправке подшипников смазкой экономит 3-5 человеко-часов в год.
· Влияние на численность персонала: Повышенная надежность двигателей такого калибра позволяет снизить риски аварийных ситуаций, что влияет на распределение фонда рабочего времени ремонтного цеха в пользу планово-предупредительных, а не аварийных работ.
7. НА СКОЛЬКО ЛЕГКО ОБУЧИТЬ ПЕРСОНАЛ
Эксплуатация двигателя как компонента не требует специального обучения. К обучению привлекается персонал, ответственный за его интеграцию и обслуживание:
1. Критический инструктаж для специалистов ОМТС и мастеров: Жесткое правило — проверка трех размеров перед заказом: мощность (15 кВт), высота оси (160 мм), межосевое расстояние (87 мм). Ошибка в любом из них фатальна.
2. Квалификация монтажной бригады: Обязательное умение работать с тяжелым оборудованием (тали, стропы). Навыки прецизионной центровки с использованием лазерных систем — обязательное требование. Неправильная центровка для двигателя 15 кВт приведет к быстрому разрушению подшипников.
3. Электромонтаж: Подключение силовых цепей (кабель сечением 10-16 мм²), настройка защитной аппаратуры (автоматы, тепловые реле, УПП/ЧП).

Смена операторов технологического оборудования, в состав которого входит двигатель, не требует их обучения особенностям двигателя.
8. КОНСТРУКЦИЯ И КОМПЛЕКТАЦИЯ
· Корпус: Чаще чугунный (СЧ20-25) для мощностей от 15 кВт и выше, реже — усиленный алюминиевый сплав. Обеспечивает максимальную жесткость и виброустойчивость.
· Статор: Сердечник из лакированных листов электротехнической стали. Обмотка с изоляцией класса F, пропитанная методом VPI.
· Ротор: Короткозамкнутый, литой из алюминиевого сплава, с системой вентиляции. Тщательно динамически сбалансирован.
· Подшипниковые узлы: Радиальные шариковые или роликовые подшипники (№6311 или аналоги) на приводном конце. Уплотнения — комбинированные (лабиринт + контактное).
· Клеммная коробка: Чугунная или алюминиевая, степень защиты IP55. Поворотная на 180°. Включает силовой клеммник и колодку для 3-х датчиков PTC.
· Система охлаждения: Внешняя самовентиляция (IC 411). Вентилятор с металлическими лопастями.
· Комплектация: Двигатель, паспорт, руководство. Крепеж и шпонка — по отдельному заказу.
9. ЭКСПЛУАТАЦИЯ, РАСХОДНИКИ И СЕРВИС
· Условия эксплуатации:
· Допустимое отклонение напряжения: ±5%.
· Категорически требуется устройство плавного пуска или частотный преобразователь для ограничения пусковых токов (>200 А).

· Обязательный контроль вибрации на месте установки. Допуск ≤ 2.8 мм/с.

· Обеспечение свободного доступа охлаждающего воздуха.
· Расходные материалы: Для подшипников с пожизненной смазкой — отсутствуют. Для ременных передач — комплекты ремней.
· Сервисное обслуживание:

· Ежесменный контроль: Температура, шум.
· Ежемесячный контроль: Внешний осмотр, проверка крепежа.
· Ежегодное ТО: Измерение сопротивления изоляции (>1 МОм при 25°C), диагностика вибрации, проверка затяжки силовых клемм.
· Плановый ремонт: Замена подшипников (рекомендуемый интервал 25 000 – 35 000 моточасов).
10. КРАТКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ (ДЛЯ ТЗ/ТЕНДЕРА)
	Параметр
	Значение / Описание

	Тип / Серия
	Асинхронный трехфазный двигатель, H160

	Номинальная мощность
	15.0 кВт

	Полюсность
	4P

	Номинальная скорость
	1475 об/мин

	Напряжение / Частота
	400 В, 3~, 50 Гц

	Номинальный ток (In)
	29.5 А

	Коэффициент мощности (cos φ)
	0.90

	КПД при ном. нагрузке
	92.5% (IE3)

	Класс энергоэффективности
	IE3

	Ном. крутящий момент (Mn)
	97.1 Н·м

	Пусковой момент (Mп/Mn)
	2.2

	Степень защиты (IP)
	IP55

	Класс изоляции
	F

	Режим работы
	S1

	Исполнение монтажа
	IM B3

	Высота оси вращения
	160 мм

	Межосевое расстояние лап
	87 мм

	Диаметр вала
	48 мм

	Длина вала
	110 мм

	Масса (чугун)
	≈ 120 кг


11. ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ
В: Почему для двигателя 15 кВт критически важно устройство плавного пуска (УПП)?
О: Прямой пуск такого двигателя создает пусковой ток до 250 А. Это вызывает: 1) Просадку напряжения в сети, влияющую на другое оборудование. 2) Термический и механический удар по обмоткам двигателя. 3) Сильный рывок и износ механической передачи. УПП снижает пусковой ток в 2-3 раза, продлевая ресурс всей системы.
В: Данный двигатель с межосевым 87 мм — это стандарт?
О: Нет, это специальное исполнение. Стандартными для H160 являются расстояния 108 мм (короткая база), 140 мм (длинная база) и др. Размер 87 мм характерен для замены в конкретных, часто импортных агрегатах (например, некоторых линиях насосов или вентиляторов). Точный замер старого двигателя обязателен.
В: Можно ли заказать двигатель со встроенным тормозом или энкодером?
О: Да, обычно такие опции доступны. Это могут быть:
· Стандартный тормоз (DC инжекторный): Для быстрой остановки и удержания вала.
· Энкодер (инкрементальный или абсолютный): Для точного контроля скорости/положения в системах с ЧП.
Запрос должен быть оформлен при заказе, так как установка требует конструктивных изменений на не приводном конце вала.
В: Какой диаметр вала у двигателя H160 на 15 кВт?
О: Для мощности 15 кВт в типоразмере H160 стандартным является диаметр вала 48 мм (реже 42 мм). Это мощный вал, рассчитанный на передачу высокого крутящего момента и восприятие значительных радиальных нагрузок. Размер шпоночного паза и его длину необходимо уточнять по чертежу.
.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.














































	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва
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ИНН 9718043776
	Генеральный директор:
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